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Synonym fiir komplette Bewegungsfreiheit

Achtachsiger Linearroboter fiir den Platinentransport

Handling-Spezialist Strothmann erweitert seine Feeder-
Produktsparte um den neuen Feederplus8, ein
Linearroboter-System mit insgesamt acht Achsen, das
Platinen in unterschiedliche Richtungen transportieren und
orientieren kann.

09.07.2010

+ W. Strothmann GmbH,

Die zusatzlichen Freiheitsgrade schaffen maximale SchioB Holte-Stukenbrock

Flexibilitat bei der Entnahme und beim Einlegen von Teilen
in komplexe Werkzeuge. Der neue Feeder lasst sich schon
ab einem Pressenmittenabstand von 6.500 Millimeter
einsetzen. Aufgrund der Uiberlagerten Achsbewegungen
kénnen zehn bis zwolf groBe Pressteile, zum Beispiel
AuBenhaut-Seitenteile, in der Minute produziert werden.

»Wir haben die Anforderungen der Kunden an die
Einsatzmoglichkeiten des Feederplus8 in die Entwicklung
einbezogen", erklart Strothmann-Geschéaftsfiihrer Derek
Clark. ,Der Feeder eignet sich auch fur bereits bestehende
Pressen mit geringem Offnungshub, da die Achse mit der
Orientierungshand bei etwa 250 Millimeter Hohe sehr
schlank ausfallt und immer horizontal in das Werkzeug
einfahren kann. Der Vorteil des Systems liegt auf der Hand:
Je Pressenliicke wird nur ein Feeder benétigt, um die
Platinen aus der Presse zu entnehmen, zu orientieren und in
die Folgepresse einzulegen", so Clark.

Der Feederplus8 ist fur eine Traglast von zirka 120
Kilogramm einschlieBlich Platine, Tooling und Tooling-
Adapter konzipiert. Er kann optional mit einem System zum
automatischen Tooling-Wechsel ausgestattet werden. Die
Anbindung wird Uber einen Crossbar mit Sattel oder
Adapter flr das Roboter-Tooling realisiert. Das Tooling wird
automatisch entnommen, ausgetauscht und entweder tiber
ein Shuttle-System oder durch Anhéngen an das Werkzeug
bereitgestellt. Damit lassen sich die Rustzeiten beim
Werkzeugwechsel auf ein Minimum reduzieren.
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Blechverarbeiter erhélt Reinraum-Zertifikate vom Fraunhofer Institut
25.06.2010

Linsinger ersetzt mit der aktuellsten Entwicklung die Gbliche groBe Kreissédge durch eine
»Tube cut-off machine™. Die neue Maschine MC3 wurde dem Fachpublikum zum ersten Mal
auf der Tube prasentiert: Eine Sdgemaschine zum Trennen groBer Rohre, die insbesondere
in Sachen Wirtschaftlichkeit und Produktivitét, aber auch Schnittflachenqualitdt neue
MaBstébe setzt.

07.06.2010

Rohrleitungen fir die Energieversorgung unterirdisch auf Distanzen von Hunderten oder
gar Tausenden von Kilometern zu verlegen, ist eine technisch hochst anspruchsvolle
Angelegenheit.
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AuBerdem: GroBauftrag vom Volkswagen-Konzern in China
23.04.2010
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